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Fundada em 1989, a COPRAX S.A. acumula uma
experiéncia de mais de 35 anos na producéo e
comercializagdo de tubagens e sistemas para o
transporte de dgua quente e fria sob presséo.

Inicidmos a nossa atividade em Portugal como
pioneira na introducéo do sistema de tubagem
por fusdo térmica (PP-R), tendo em 1997
consolidado a nossa relagdo com o fabricante
centenario italiano Prandelli SpA, tornando-nos
numa sociedade luso italiana de capitais mistos.

Rapidamente assumimos uma posicao de
destaque no mercado nacional de tubagens

em polipropileno, tendo iniciado a
internacionalizacdo nos paises de lingua
portuguesa. Posteriormente, expandimos a
atividade para outros mercados a nivel mundial.

Oferecemos ao mercado solugdes técnicas na area
das tubagens, nomeadamente polipropileno,
multicamada, entre outras.

O aconselhamento técnico-comercial,
fundamentado em um know-how adquirido ao
longo de mais de trés décadas de experiéncia, é
um factor bastante valorizado pelos nossos
clientes. Atuamos nos setores doméstico, terciario
e industrial, fornecendo tubagens adaptadas para
diversas aplicac¢des, incluindo redes sanitarias,
aquecimento, climatizacdo, ar comprimido, entre
outras.

Founded in 1989, COPRAX S.A. has more than 35 years
experience in the production and sale of pipes and
systems for transporting hot and cold water under
pressure.

We began our activity in Portugal as a pioneer in the
introduction of the thermal fusion piping system (PP-R),
and in 1997 we consolidated our relationship with the
century-old ltalian manufacturer Prandelli SpA,
becoming a Portuguese-italian company with mixed
capital.

We quickly took a leading position in the domestic
polypropylene pipe market and began
internationalizing in Portuguese-speaking countries.
Subsequently, we expanded our activity to other
markets worldwide.

We offer the market technical solutions in the field of
piping, including polypropylene, multilayer and others.

Technicat and commercial advice, based on know-how
acquired over more than three decades of experience, is
a factor highly valued by our customers. We operate in
the domestic, tertiary and industrial sectors, supplying
pipes adapted for various applications, including
sanitary networks, heating, air conditioning

and compressed air, among others.
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COPRAX PP-RCT

O sistema COPRAX PP-RCT é um sistema de
polipropileno copolimero random (PP-RCT)
constituido por tubos e acessoérios. Este sistema é
caracterizado pela elevada resisténcia a pressao
temperatura ao longo da sua vida util.

A ligacéo é conseguida com recurso a fusdo térmica
conferindo-lhe uma inquestionavel fiabilidade. E um
sistema polivalente e versatil para o transporte de
agua e outros fluidos. E utilizado para o transporte de
agua quente e fria sob pressao em edificios
habitacionais, comerciais e industriais.

As principais aplicacdes estao relacionadas com
nistalacdes sanitarias, de climatizacdao e aquecimento
central.

COPRAX FIBRA PP-RCT

O Coprax Fibra é uma tubagem constituida pela
extrusao de trés camadas de dois materiais distintos.
Este produto é o resultado da incorporacao de uma
camada reforcada de fibra de vidro entre duas de
polipropileno copolimero random.

A grande vantagem deste produto estd relacionada
com a reduzida dilatacdo quand o comparada com
outras tubagens de PP-RCT, o que permite ao
instalador reduzir significativamente os pontos de
fixacdo da instalacao. No entanto, recomendamos que
sejam sequidas as recomendacdes relativamente as
distancias entre os pontos de fixacdo que se
encontram presentes neste manual.

Os acessorios utilizados com a tubagem Coprax Fibra

PP-RCT sdo os mesmos que os utilizados com a
tubagem monocamada PP-RCT.
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The COPRAX PP-RCT system is a random copolymer
polypropylene system (PP-RCT) consisting of pipes and
fittings. This system is characterized by high resistance to
pressure and temperature throughout its service life.

The connection is made using thermal fusion, giving it
unquestionable reliability. It is a versatile system for
transporting water and other fluids. It is used to transport
hot and cold water under pressure in residential, commercial
and industrial buildings.

The main applications are related to sanitary installations,
air conditioning and central heating.

Coprax Fibra is a pipe made by extruding three layers of two
different materials. This product is the result of incorporating
areinforced layer of glass fiber between two of random
copolymer polypropylene.

The great advantage of this product is its reduced expansion
compared to other PP-RCT pipes, which allows the installer
to significantly reduce the installation’s fixing points.
However, we recommend that you follow the
recommendations regarding the distances between the
fixing points in this manual.

The fittings used with Coprax Fibre PP-RCT piping are the
same as those used with PP-RCT monolayer piping.
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VANTAGENS ADICIONAIS - COPRAX PP-RCT

ADDITIONAL ADVANTAGES - COPRAX PP-RCT

Para além das vantagens que estas tubagens possuem
por se tratarem de tubagens de PP-RCT, a camada de
fibra de vidro acrescenta ainda as sequintes
vantagens:

x Reducdo da dilatacdo em cerca de 75% quando
comparado com a tradicional tubagem de PP-RCT
x Facil instalacdo

x Maior distancia entre os pontos de fixacao

GRAFICO DE DILATACAO
EXPANSION GRAPHIC
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CAMPOS DE APLICACAO
APPLICATION FIELDS

O sistema COPRAX PP-RCT, devido a todas as
caracteristicas enumeradas anteriormente, pode ser
usado em diersas situacdes, tais como:

x Instalagdes sanitarios de dgua quente e fria

x Instalacées de aquecimento central

x Instalagées de colunas montantes

x Instalagdes na industria naval

x Instalacées de ar comprimido

x Sistemas de refrigeracao

x Sistemas para transporte de fluidos industriais

x Sistemas para transporte de agua termal ou salina
x Sistemas de aproveitamento de dguas pluviais

In addition to the advantages that these pipes have because
they are PP-RCT pipes, the fiberglass layer also adds the
following advantages:

x Reduction in expansion by around 75% when compared to
traditional PP-RCT piping.

x Easy installation

x Greater distance between fixing points

DISTANCIA ENTRE PONTOS DE FIXACAO
DISTANCE BETWEEN FIXING POINTS

Tubo Coprax
Pipe Coprax

Tubo Coprax Fibra
Fiber Coprax Pipe

The COPRAX PP-RCT system, due to all the characteristics
listed above, can be used in a variety of situations, such as:

x Hot and cold water sanitary installations

x Central heating installations

x Upright column installations

x Installations in the shipbuilding industry

x Compressed air installations

x Refrigeration systems

x Systems for transporting industrial fluids

x Systems for transporting thermal or saline water
x Rainwater utilization systems
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CARACTERISTICAS TECNICAS DO PP-RCT
TECHNICAL FEATURES OF PP-RCT

PROPRIEDADES PROPERTIES
FISICAS PHYSICAL

NORMA STANDARD VALOR VALUE UNIDADE UNIT

Densidade Density ISO 1183 0,897 g/cm?
indice de fluidez (MFR) Melt flow rate (MFR) ISO 1183
230°C/2,16 kg 0,3 g/10min
190°C/5kg 0,5 g/10min
230°C/5kg 1,3 g/10min

MECANICAS MECHANICAL

Modulo de tensao (23° C, v=Tmm/min, Secante)

Tensile Modulus (23° C, v=1mm/min, Secant) 150 527-1, -2 850 MPa
Modulo de tensao no limite de escoamento
(23° C, v=50mm/min, Secante) ISO 527-1, -2 24 MPa
Tensile Stress at Yield (23° C, v=50mm/min, Secant)
Tensao no limite de escoamento
(23° C, v=50mm/min, Secante) ISO 527-1, -2 13 %
Tensile Strain at Yield (23° C, v=50mm/min, Secant)
Classificacdo MRS MRS Classification ISO 9080 12,5 MPa
IMPACTO IMPACT
Teste de impacto Charpy Charpy impact test ISO 179
-20°C 2,7 kJ/m2
23°C 89 kJ/m2
0°C 12 kJ/m2
DUREZA HARDNESS
Dureza de indentacao por esfera (H 132/30) ISO 2039-1 45 MPa

Ball indentation hardness (H 132/30)

TEMPERATURA TEMPERATURE

Temperatura de amolecimento

Vicat (VST/A/50 K/h (10N)) 1SO 306 132 oC
Vicat softening temperature
(VST/A/50 K/h (10N))
Temperatura de fusao Melting temperature DSC 139 °C
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COPRAX PP-RCT

O COPRAX PP-RCT espelha a evolucdo da aplicacao
das inais recentes tecnologias em tubagens de PP-RCT
para o transporte de fluidos quentes e frios sob
pressao.

O COPRAX PP-RCT é um sistema de fusao térmica,
sendo o tubo e o acessério fundidas, tornando assim a
zona

de ligacao extremamente fidvel e duradoura.

A melhoria de performance da COPRAX PP-RCT reside
no recurso de uma matéria-prima tecnologicamente
avancada e de superiores prestacdes, o PP-RCT.
(nomendatura de acordo com EN ISO 1043-1:2001)

Esta melhoriade permite obter um sistema com
melhor performance, mais efciente, com maior
durabilidade e com coeficientes de seguranca mais
elevados.

(CoPRAX)

COPRAX PP-RCT reflects the evolution in the application of
the latest technologies in PP-RCT pipes for transporting hot
and cold fluids under pressure.

COPRAX PP-RCT is a thermal fusion system, with the pipe
and the fitting being fused together, thus making the

connection area the connection area extremely reliable and
durable.

The performance improvement of COPRAX PP-RCT lies in the
a technologically advanced raw material with superior

raw material, PP-RCT.

(name according to EN ISO 1043-1:2001)

This improvement makes it possible to obtain a system with
better performance, more efficiency, greater durability and
higher safety coefficients.
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PP-RCT SYSTEM PP-RCT SYSTEM
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DE BOM, T RESISTENTE A MATERIA-PRIMA PP-RCT

A EXCELENTE! + GARANTIA THE PP-RCT RAW MATERIAL
O PP-RCT possui uma refinada estrutura cristalina, PP-RCT has a refined crystalline structure, achieved using
conseguida com recurso a uma tecnologia de ultra-modern polymerization technology. By promoting a
polimerizacdo ultramoderna. Promovendo uma dupla double molecular bond, we give PP-RCT a significantly
ligacdo molecular, conferimos ao PP-RCT um higher performance than PP-R, the material traditionally
desempenho significativamente superior ao PP-R, used.

material tradicionalmente utilizado.

Revestimento pléstico da liga metalica
protegendo da corrosdo e aumentando a
durabilidade.

A EVOLUCAO DO COPRAX! Wen

THE EVOLUTION OF COPRAX! &
Utilizando uma matéria prima de qualidade superior Using top quality raw materials, we produce and present a

produzimos e apresentamos a evolugao do Coprax. the evolution of Coprax. In a demanding context, we have 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150

Num contexto de exigéncia produzimos o sistema produced the Coprax PP-RCT system in accordance with WﬂﬂﬂﬂlﬂﬂﬂﬂWn
Coprax PP-RCT de acordo com a norma internacional international standard 1SO 15874, obtaining a solution with

ISO 15874 obtendo uma solu¢do com maior greater performance and greater resistance to pressure and

performance e com maior resisténcia a pressao e temperature over time.

A Curva DSC do PP-RCT, onde é visivel a nucleacédo
temperatura ao longo do tempo.

The PP-RCT accessories have also been improved and the
non-nickel-plated metal alloys make the system more
ecological and environmentally friendly!

Os acessorios em PP-RCT também apresentam
melhorias e as ligas metalicas nao niqueladas
tornam o sistema mais ecoldgico e amigo do

ambiente! O PP-RCT possui duas ligacdes moleculares (a e ), que PP-RCT has two molecular bonds (a and B), which give it
Ihe conferem uma resisténcia extra comparativamente extra strength compared to COPRAX PP-R, which only has
a COPRAX PP-R que s6 possui uma ligacao a. one a bond.

COPRAX + FUTURO N | . .

COPRAX + FUTURE proveltandg o incremento de desempenho do Taking advantage of the /ncreasgd performange of PP-RCT,
PP-RCT, surgiu o COPRAX PP-RCT. Um produto com COPRAX PP-RCT was created. This product is thinner than
menor espessura que o tradicional PP-R, logo com traditional PP-R and therefore has greater hydraulic

MAIS DURABILIDADE COM COPRAX PP-RCT! MORE DURABILITY WITH COPRAX PP-RCT! uma maior capacidade hidraulica. capacity.

Efetivamente, quanto mais exigente as condi¢cdes de In fact, the more demanding the pressure and temperature

pressao e temperatura, mais evidente se torna a conditions, the more evident the improvement and

melhoria e desempenho do Coprax PP-RCT. performance of Coprax PP-RCT becomes.

/07 /08

. MANUAL TECNICO TECHNICAL MANUAL .




SISTEMA PP-RCT
PP-RCT SYSTEM

/0

Da analise do grafico seguinte, constata-se que o
PP-RCT é um inovador polipropileno, com
excepcionais performances em termos de resisténcia a

(CoOPRAX)

The following graph shows that PP-RCT is an innovative
polypropylene with exceptional performance in terms of
long-term resistance to pressure and temperature.

SISTEMA PP-RCT
PP-RCT SYSTEM
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O quadro que se segue quantifica pontos especificos
das curvas de regressao de ambos os materiais, bem
como o incremento de resisténcia do PP-RCT.

pppppppppppppppp

The following table quantifies specific points on the
regression curves for both materials, as well as the increase
in strength of PP-RCT.

pressao e temperatura a longo prazo.
In fact, the more demanding the pressure and temperature

Efetivamente, quanto mais exigente as condi¢cdes de conditions, the more evident the improvement in

pressao e temperatura, mais evidente a melhoria de performance. Q) (ANOS) 53,2 52,5
performance (°C) (YEARS) COPRAX COPRAX COPRAX COPRAX
' PP-R PP-RCT PP-R  PP-RCT
20 10 21,7 25,1 27,3 31,6
20 25 21,1 24,7 26,5 31,1
20 50 20,4 24,3 25,7 30,6
40 10 15,6 18,6 19,6 23,4
100 40 25 15,8 18,2 18,8 23,0
Reference Curves for PP-R Material Class 40 50 14,5 18,0 18,3 22,6
- Reference Curves for PP-RCT Material Class 60 10 11,0 13,4 13,8 16,9
60 25 10,5 13,1 13,3 16,5
60 50 10,1 12,9 12,7 16,2
70 10 9,3 11,3 11,7 14,2
70 25 8,0 11,0 10,1 13,8
10 70 50 6,7 10,8 8,5 13,6
80 10 6,3 9,4 8,0 11,8
80 25 5,1 9,1 6,4 11,5
— 95 5 4,0 7,1 5,0 9,0
| o | | ~
1 1 T
| ] 5110 50 years MATERIA-PRIMA COM MAIS PERFORMANCE
Time to Failure (h) , . . .
Em virtude das excepcionais propriedades mecanicas Due to the exceptional mechanical properties of PP-RCT, the
Comparacao das curvas de regressao dos dois materiais, PP-R e PP-RCT do PP-RCT, matéria-prima utilizada na producao do raw material used in the production of the COPRAX PP-RCT
' sistema COPRAX PP-RCT, as tubagens deste sistema system, the pipes of this system have lower thicknesses than
apresentam espessuras inferiores as do sistema PP-R those of the standard PP-R system.
standard.
However, the performance of COPRAX PP-RCT is in no way
Contudo, o desempenho do COPRAX PP-RCT nao é de inferior, and as the conditions of use worsen, there is also a
forma alguma inferior, e com o agravamento das significant improvement in performance.
condicdes de utilizacao verifica-se ainda uma melhoria performance.
importante de prestacao.
/09

MANUAL TECNICO

/10

TECHNICAL MANUAL .



/0 SISTEMA PP-RCT COPRAX
PP-RCT SYSTEM
A ilustracdo seguinte demonstra o comportamento de The following illustration shows the behavior of two pipes of

equal external diameter, one in the standard PP-R S 2.5
(63x10.5) and the other in the innovative COPRAX PP-RCT S

duas tubagens de igualdiametro externo, uma no
standard PP-R S 2,5 (63x10,5) e outra no inovador

COPRAX PP-RCT S 3,2 (63x8,6). 3.2 (63x8.6).

/A

-ESPESSURA

+RESISTENCIA
+CAUDAL

GANHO HIDRAULICO ATE

+ 200/0

COPRAXPP-R  COPRAXPP-RCT
$2,5/SDR6 $3,2/SDR7,4
63x 10,5 63 x 8,6

bar

PP-R PP-R

70°C 50 anos 80°C 25 anos

Comparagao de comportamento das duas tubagens
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ETIQUETA COM MELHORIA NA INFORMACAO
LABEL WITH IMPROVED INFORMATION

MARCA
BRAND

(coPRAX)
O 25x3/4" | o

REF/COD. K1 1
REFERENCE/ CODE
50711325 80 un. QUANT.
QUANTITY
FOTO ADAPTOR M )
PHOTOGRAPHY CASQUILHO M DESCRICAO
RACCORD FIL. M DESCRIPTION
MARCA
f PP-RCT :
1SO 15874 i
CLASS 1/10 - 2/8 bar =
LOT 100125 ———— EAN CODE

600952

LOTE @®€"5

BATCH "

5

QR CODE

Y MESMAS DIMENSOES
v AS MESMAS QUANTIDADES

EMBALAGENS COM NOVO DESIGN
NEW PACKAGING DESIGN
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G A M A / 0 TUBOS PP-R/ PP-RCT COPRAX
Pl P E S PP-RCT PIPE SYSTEM
/O D E TU BAG E N S CODIGO  DIMENSAO (MM)  EMBALAGEM (METROS) ~ PRECO/MT (€)

PI P E RAN G E CODE DIMENSION (MM) PACKAGE (METERS) PRICE/MT (€)

507032020 20x2,8 100 1,73¢€
S3,2/SDR7,4 507032025 25x3.5 100 2,89€
507032032 32x4.4 40 4,56€
507032040 40x5.5 20 7,86€
VARA 4 METROS 507032050 50x6.9 20 11, 46€
/4 METERS BAR
507032063 63x8.6 16 17,38¢€
507032075 75x10.3 12 24,65€
507032090 90x12.3 8 43,42¢€
507032110 110x15.1 4 70, 80€

PP-RCT

CcODIGO DIMENSAO (MM) VARA (MT) EMBALAGEM (MT)  PRECO/MT (€)

CODE DIMENSION (MM) BAR (MT) PACKAGE (MT) PRICE/MT (€)

10700020 20x3.4 4 100 1,73€

S 2,5/SDR6 18700025 25x4.2 4 100 2,89¢€
10700032 32x5.4 4 40 4,56€

10700040 40x6.7 4 20 7,86%€

¥2§$s4g12 10700050 50x8.3 4 20 11, 46€
10700063 63x10.5 4 16 17,38¢€

10700075 75x12.5 4 12 24,65€

10700090 90x15.0 4 8 43, 42€

PP'R 10700095 110x18.3 4 8 70, 80€

cODIGO DIMENSAO (MM) VARA (MT) EMBALAGEM (MT)  PREGO/MT (€)

CODE DIMENSION (MM) BAR (MT) PACKAGE (MT) PRICE/MT (€)

18701632 32x4.4 4 40 3,95¢€

$3,2/SDR7,4 10701640 40x5.5 4 20 7,08¢€

10701650 50x6.9 4 20 9,23¢€

10701663 63x8.6 4 16 14, 66€

ALl 18701675 75x10.3 4 12 21,05¢€

10701690 90x12.3 4 8 31, 80¢€

10701695 110x15.1 4 8 50, 92€

PP R 10701696 125x17.1 4 4 68,32¢€

COPRAX

PP-RCT PIPE SYSTEM /14
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/02 sygosernierser = O TESNGAS O
LIGACAO

CODE DIMENSION (MM) BAR (MT) PACKAGE (MT) PRICE/MT (€) CO N ECTI 0 N TEC H N I Q U ES

10701540 40x3.7 4 20 6,12€
55/5DR 11 10701550 50x4.6 4 20 7,74€
10701563 63x5.8 4 16 12,27€
10701575 75x6..8 4 12 18, 44€
T erene hos 10701590 90x8.2 4 8 26,33¢€
10701595 110x10.0 4 8 40, 87€
10701596 125x11. 4 4 4 49,87€

PP-R

CODIGO DIMENSAO (MM) EMBALAGEM (METROS)  PRECO/MT (€)

CODE DIMENSION (MM) PACKAGE (METERS) PRICE/MT (€)
10703620 20x2.8 100 2,45¢€
S 3,2/SDR7,4 10703625 25x3.5 100 3,59¢
10723632 32x4 .4 40 5,87¢€
10703640 40x5.5 40 9,24€
VARA 4 METROS 16763650 50x6.9 20 14, 18€
/4 METERS BAR 10703663 63x8.6 20 19,63€
10703675 75x10.3 8 31,41¢€
10703690 90x12.3 8 43,82¢€
10703695 110x15. 1 4 61,08¢€
PP-R+Fibra 10703696 125x17 .1 4 76,57€
Fiber PP-R
CODIGO  DIMENSAO (MM)  EMBALAGEM (METROS)  PRECO/MT (€)
CODE DIMENSION (MM) PACKAGE (METERS) PRICE/MT (€)
10703620 20x2 . 8% 100 2,45¢€
10703625 25x3. 5% 100 3, 59€
S 5/SDR 11 10723632 32x4 . 4% 40 5,87¢€
10704540 40x3.7 40 7,06€
- 10704550 50x4 .6 20 10, 27¢€
VARA 4 METROS 10704563 63x5.8 16 15,75€
/4 METERS BAR 10704575 75x6.8 12 20, 78€
10704590 90x8.2 8 30, 45¢€
10704595 110x10.0 4 43,61€
PP-R+Fibra 10764596 125x11.4 4 52,35¢€
Fiber PP-R

COPRAX

/1 5 PP-RCT PIPE SYSTEM
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/O 3 TECNICAS DE LIGAGAO (coPRAX)

/0 TECNICAS DE LIGACAO
CONECTION TECHNIQUES

CONECTION TECHNIQUES

TEMPOS DE FUSAO - POLIFUSORA MANUAL
WELDING TIMES - MANUAL POLYWELDER

TERMOFUSAO

THERMOFUSION DN (mm) MARCACAO (mm) AQUECIMENTO (sec.) TERMOFUSAO (sec.)  ARREFECIMENTO (min.)
ND (mm) WELDING DEPTH (mm) HEATING (sec.) WELDING (sec.) COOLING (min.)
A ligagao entre tubos e acessorios The connection between pipes and 20 11,0 5 4 3
no sistema PP-R/CT é obtida fittings in the PP-R/CT system is 25 12,5 7 4 3
através de fusao térmica. Esta achieved through thermal fusion. This 32 14,6 3 4 4
técnica de ligacao, facil e rapida, easy and quick connection technique 49 17 o 12 6 4
assegurara uma ligacao perfeita, will ensure a perfect, homogenous and 59 2@' 8 18 6 5
homogénea e segura. Apos esta secure connection. After this operation, !
operacao, o tubo e o acessério the tube and the fittings constitute a 63 23,9 24 6 6
constituem um corpo Unico. De single body.In order to guarantee the 75 27,5 36 10 8
modo a garantir a fiabilidade dos reliability over time of PP-R/CT systems, %0 32,0 40 10 8
110 38,0 50 15 10

sistemas PP-R/CT ao longo do
tempo é essencial apostar na
qualidade da matéria-prima e nos
seus fornecedores.

itis essential to focus on the quality of
the raw material and the selection of
its suppliers.

POLIFUSORA MANUAL

TEMPOS DE FUSAO - POLIFUSORA DE BANCADA

WELDING TIMES - BENCH POLYWELDER

DN (mm) MARCAGAO (mm) AQUECIMENTO (sec) ~ TERMOFUSAO (sec) ~ ARREFECIMENTO (min.)
MANUAL POLYWELDER ND (mm) WELDING DEPTH (mm) HEATING (sec.) WELDING (sec,) COOLING (min.)
) ) , 50 20,0 18 6 5

A termofusao com a polifusora Thermofuvsion by means of a manual

. L ) o 63 23,9 24 6 6
manual é a forma indicada para polywelder is the indicated way to 75 57 5 30 T 8
proceder a instalacdo de tubagens proceed with the installation of pipes 99 32 ! 5 10 10 3
até ao diametro 63mm. Trata-se de up to the diameter of 63mm. It is an d
um equipamento de facil equipment of easy operability, rigorous 116 38,0 50 10 10
operacionalidade, controlo temperature control, secure and made
rigoroso de temperaturas, segura e with materials that prevent the
feita com materiais que previnem polypropylene from gripping.
que o polipropileno se agarre as

NOTA: NOTE:

matrizes. o= . L
Estas tabelas s6 sdo aplicadas nas situacdes em que a temperatura

ambiente é de 20°C. Quando a temperatura ambiente é inferior a
20°C, o tempo de aquecimento deve aumentar adequadamente.
Se a temperatura ambiente for inferior a 5°C, o tempo de

This table is only applied in the situation that environment temperature
is 20°C. When the environment temperature is lower than 20°C, the
heating time should increase properly. If the environment temperature is
less than 5°C, the heating time should increase 50%.

POLIFUSORA DE BANCADA

BENCH POLYWELDER

A termofusao com a polifusora de
bancada é utilizada para os
diametros acima de 75mm. As
principais vantagens deste
equipamento estdo relacionadas
com a extrema precisao e com a
estabilidade que é conferida
durante a instalacdo para que se
possa executar a fusao sem falhas.

n7

l MANUAL TECNICO

Thermofusion by means of a bench
polywelder is used for diameters above
75mm. The main advantages of this
equipment are related to the extreme
precision and stability that it provides
during the installation so that the
fusion can be executed without
failures.

aquecimento deve aumentar 50%.
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CONECTION TECHNIQUES CONECTION TECHNIQUES

PO L| F U SO R A M AN U AL 3 ENCAIXAR E SOLDAR 3 FITTING AND WELDING

Ap6s ser atingido o tempo de aquecimento Once the required heating time has been reached, quickly
MANUAL POLYWELDER necessario, remover rapidamente o tubo e o acessério remove the pipe and the fitting from the polyfuser die and

da matriz da polifusora e junta-los imediatamente sem join them immediately without turning them, until the
1 CORTAR E MARCAR O TUBO 1 CUT AND MARK THE TUBE os rodar, até que a profundidade de soldadura welding depth marked in pencil is covered by the fitting.
Cortar o tubo na perpendicular. Apds o corte, limpar a Cut the pipe perpendicular. After cutting, clean the surface marcada a lapis seja coberta pelo acessorio. , ) ) )
superficie de possiveis detritos. A extremidade do of any debris. The end of the pipe that will be fused to the 5 . Do not push the pipe agla‘/nst the ﬁmng too hard as this
tubo que ira ser fundida com o acessorio devera estar fitting must be clean and free of oil. Nao empurraro tubp Fontra ° ac,essorlq comm ,COU/d ’eC,’UC‘? the fitting's internal diameter. When the
limpa e livre de leos. demasiada forca pois isso poderd reduzir o diametro installation is complete, carry out a water pressure test to

interno deste. Quando toda a instalacdo estiver ensure that the connection is reliable.

terminada, realizar o teste de pressao de agua para
garantir que a conexao é confidvel.

2 AQUECER O TUBO E O ACESSORIO 2 HEATING THE TUBE AND ACCESSORY

Quando a temperatura da polifusora atingir os When the temperature of the grinder reaches 260°C, insert
260°C, inserir ao mesmo tempo o tubo e o the pipe and accessory into the tool matrix at the same time.
acessorio na matriz da ferramenta. O tempo de The heating time is shown in the table on the previous page.
aquecimento esta referido na tabela da pagina

anterior.
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CONECTION TECHNIQUES

POLIFUSORA DE BANCADA

WELDING TIMES - BENCH POLYWELDER

1 CORTAR E MARCAR O TUBO

Cortar o tubo na perpendicular. Apds o corte, limpar a
superficie de possiveis detritos. A extremidade do
tubo que ira ser fundida com o acessorio devera estar
limpa e livre de 6leos.Utilizar uma fita métrica eum
lapis para medir a extremidade do tubo e assinalar a
profundidade que ira ser fundida ao acessério.

1 CUT AND MARK THE TUBE

Cut the pipe perpendicular. After cutting, clean the surface
of any debris. The end of the pipe that will be fused to the
fitting must be clean and free of oil. Use a tape measure and
a pencil to measure the end of the pipe and mark the depth
that will be fused to the fitting.

2 FIXAR O TUBO E O ACESSORIO

Fixar o acessério na polifusora, tendo cuidado para
nao o apertar em demaia, pois tai pode deformar
ligeiramente o acessério, tendo um impacto negativo
sobre a fusio resultante.

Garantir que o acessério se encontra corretamente
posicionado. Colocar o tubo no mandril.

Ajustar a dimensdao com o botdo rotativo que define a
profundidade precisa de insercao.

2 ATTACHING THE TUBE AND ACCESSORY

Attach the accessory to the polyfuser, taking care not to
tighten it too much, as this may slightly deform the
accessory, having a negative impact on the resulting fusing.
Ensure that the accessory is correctly positioned. Place the
tube on the mandrel.

Adjust the size using the rotary knob that sets the precise
insertion depth.

/21
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CONECTION TECHNIQUES

3 AQUECER O TUBO E ACESSORIO

Garantir que a temperatura de fusao da polifusora é
atingida. Empurrar gradualmente o acessoério e o tubo
em direcao a matriz. Prestar atencao ao tempo de
fusao e deixar aquecer sem exercer mais pressao. O
tempo de aquecimento esta referido na tabela dos
tempos de fuséo.

3 HEATING THE TUBE AND ACCESSORY

Ensure that the melting temperature of the polyfuser is
reached. Gradually push the accessory and tube towards the
die. Pay attention to the melting time and allow to heat up
without exerting any more pressure. The heating time is
shown in the mefting time table.

4 ENCAIXAR E SOLDAR

Apds decorrer o tempo de aquecimento, retirar da
matriz e encaixar o acessoério e o tubo. Aguardar até
que o tempo de arrefecimento seja atingido. Quando
toda a instalagdo estiver terminada, realizar o teste de
pressao de dgua para garantir que a conexao é
confidvel.

4 FITTING AND WELDING

After the heating time has elapsed, remove from the die and
fit the fitting and tube. Wait until the cooling time has
elapsed. When the installation is complete, carry out a water
pressure test to ensure that the connection is reliable.
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MECHANICAL CONNECTIONS

LIGACOES MECANICAS
MECHANICAL CONNECTIONSS

LIGACAO POR FLANGE
FLANGE CONNECTION

Para transitar para outros sistemas de tubagens e
equipamentos mecanicos, a COPRAX PP-RCT fornece
uma gama completa de adaptadores de flange.

Estes adaptadores podem unir o tubo a si proprio ou a
outro material. As ligacdes de flange COPRAX PP-RCT
consistem em duas partes: o colarinho e a flange. E um
método de ligagcdo comum em areas onde a fusdo
tradicional é dificil ou impossivel.

To transition to other piping systems and mechanical
equipment, COPRAX PP-RCT supplies a complete range of
flange adapters.

These adapters can join the pipe to itself or to another

material. COPRAX PP-RCT flange connections consist of two
parts: the collar and the flange. It is a common connection

method in areas where traditional fusion is difficult or
impossible.
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MECHANICAL CONNECTIONS

LIGACAO ROSCADA

THREADED CONNECTION

Este é o tipo de ligacao ideal quando se tem como
objetivo fazer uma transicao entre um sistema PP-R/CT
e um outro sistema, como por exemplo de aco inox.
Também é apropriado se o objetivo for estabelecer
uma ligacao entre o sistema PP-R/CT e produtos
sanitarios ou outro tipo de acessorios.

Estes acessérios possuem uma insercao roscada, pode
ser fémea ou macho, no entanto, a ligacao deste tipo
de acessério com o resto do sistema PP-R/CT é feita
através da

fusao tradicional.

This is the ideal type of connection when it is intended to
make a transition between a PP-R/CT system and another
system, such as stainless steel. It is also appropriate if the
purpose is to establish a connection between the PP-R/CT
system and a sanitary ware or other fittings.

This fittings have a threaded insert, which can be female or
male, however, the connection of this type of fittings with
the rest of the PP-R/CT system is made through traditional
fusion.
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PRINCIPLES OF PIPE DIMENSIONING

CURVAS DE REGRESSAO

REGRESSION CURVES

As curvas de regressao traduzem o comportamento
dos polimeros em funcao de uma solicitacdo mecanica
(tipicamente resisténcia a pressao interna) em funcéo
do tempo, esta relacao é apresentada a diferentes
temperaturas por forma a evidenciar a influéncia da
temperatura no bindbmio pressao/temperatura.

As curvas de regressdo representam o comportamento
de um determinado material, sendo assim
independentemente da série ou SDR das tubagens.

The regression curves translate the behaviour of
polymersin function of mechanical stress (typically
resistance tointernal pressure) and time, this relationship is
presentedat different temperatures in order to show the
influence oftemperature on the pressure/temperature
binominal.

The regression curves represent the behaviour of a given material
being this independent of the series or SDR of pipes.

CURVAS DE REGRESSAO DO PP-R PP-R REGRESSION CURVES

10°C
20°C |-
30°C
40°C |-
-1 50°C

[ ] 60°C —

70°C

80°C

— 90°C [——
95°C

1o0°c |

Il Il Il Il Il Il
[1 510 25 5010D
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!

10 100

1000

10 000 100000 1000000 X

X1 -tempo (horas) X2 -tempo (anos) Y - pressao (MPa)
time (hours) time (years)
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SERIE E SDR

SERIES AND SDR

SERIE

O numero da série de um tubo é uma razdo que nao
possui unidades, quanto maior for a série, menor é a
pressao que a tubagem consegue suportar. O valor da
série é obtido através da seguinte expressao:

The series number of a pipe is a ratio that has no units, the
larger the series, the lower the pressure the pipe can
withstand.The value of the series is obtained by the
following expression:

PRINCIPIOS DE
DIMENSIONAMENTO DAS
TUBAGENS

PRINCIPLES OF PIPE DIMENSIONING

SELECAO DA SERIE DAS
TUBAGENS PP-RCT

PP-RCT PIPE SERIES SELECTION

Através da seguinte tabela é possivel escolher a
série necessadria para um determinado sistema
tendo em conta as pressoes desejadas.

(CoPRAX)

Through the following table it is possible to choose the
required series for a certain system taking into account
the desired pressures.

PRESSAO DE UTILIZACAO  OPERATION STRESS
SERIES  SERIES

TEMPERATURA (°C) ANOS DE UTILIZACAO S5 $3,2 $2,5
TEMPERATURE (°C) IS PRESSAO DE UTILIZACAO ADMISSIVEL (bar)
D - diametro externo (mm) ALLOWABLE WORKING PRESSURE (bar)
external diameter (mm) 10 16,8 21,7 27,3
20 25 16,0 21,1 26,5
e - espessura da tubagem (mm)
. . 50 15,5 20,4 25,7
pipe thickness (mm)
10 14,0 18,2 22,8
30 25 13,4 17,6 22,1
50 13,1 17,2 21,7
10 11,8 15,6 19,6
40 25 11,5 15,0 18,8
50 11,1 14,5 18,3
10 10,1 13,2 16,6
50 25 9,6 12,4 15,7
SDR 50 9,3 12,0 15,2
(STANDARD DIMENSION RATIO) 10 8,5 11,0 13,8
60 25 8,1 10,5 13,3
50 7,8 10, 1 12,7
SDR é uma razdo utilizada para a classificacao das SDR is a ratio used to classify plastic pipes, which 10 7.0 9,3 1,7
tubagens plasticas, que descreve a relacdo entre o describes the relationship between the outside diameter of 70 25 6 1 80 10,1
diametro externo do tubo e a sua espessura de the pipe and its wall thickness. 50 5 1 6 7 85
parede. . . N o 10 5,0 6,3 8,0
Itis a method of classifying the durability of a pipe in regard
. . o . . . 80 25 3,8 51 6,4
Trata-se de um método de classificacdo da to pressure. Pipes with a lower SDR support higher pressures. 5 a4 L6 .
durabilidade de um tubo contra a pressao. Tubagens ' ' '
com um SDR mais baixo suportam pressdes mais 10 4,3 54
elevadas. 90 25 4,0 5,1
50 3,4 4,4

SDR =

D - didmetro externo (mm)
external diameter (mm)

127
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e - espessura da tubagem (mm)
pipe thickness (mm)
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CLASSES DE APLICACAO

APPLICATION CLASSES
As normas dos tubos e acessérios para aplicagdes The standards for pipes and fittings for hot and cold
de dgua quente e fria sao aplicadas a nivel water applications are applied internationally.

internacional.

A EN ISO 15874 abrange os requisitos de ENISO 15874 covers performance requirements for the
desempenho para todo o sistema em entire polypropylene copolymer system.
polipropileno copolimero.

As dimensdes necessarias do tubo sao The required tube dimensions are determined by the
determinadas pela pressao de servico e pela operating pressure and the selected class of
classe de aplicacao escolhida. application.

CLASSIFICACAO DAS CONDICOES DE SERVICO SEGUNDO A NORMA EN ISO 15874
CLASSIFICATION OF THE CONDITIONS OF SERVICE ACCORDING TO EN 1SO 15874

N i TEMPO DE UTILIZAGAO NA TEMPO DE UTILIZAGAO NA TEMPO DE UTILIZAGAO
CLASSE DE APLICACAO TEMP. TSJETO T Tj (ANOS) Tmax (°C) Tmax (ANOS) Tdef (°C) NA Tdef (HORAS)
. TIME OF UTILIZATION TIME OF UTILIZATION TIME OF UTILIZATION
APPLICATION CLASS PROJECT TEMP T} (°C) INT] (YEARS) INTmax (YEARS) IN Tdef (HOURS)
CLASSE 1: Abastecimento
de agua quente (60 °C) 60 49 80 1 95 109
CLASS 1: Hot water supply
(60°C)
CLASSE 2: Abastecimento
de agua quente (70 °C)
70 49 80 1 95 100
CLASS 2: Hot water supply
(70°C)
20 2,5
CLASSE 4: Radiadores
de baixa temperatura
CLASS 4: Low temperature 40 20 70 2,5 100 100
radiator connection
60 25
20 14
CLASSE 5: Radiadores
de alta temperatura 60 25 90 1 100 100
CLASS 5: High temperature
radiator connection 80 10
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GOOD INSTALLATION PRACTICES

PRINCIPIOS DE INSTALACAO

INSTALLATION PRINCIPLES

DILATACAO
EXPANSION

Qualquer material, quando submetido durante
um periodo de tempo a uma variagao de
temperatura, reage modificando de maneira mais
ou menos evidente as propriedades dimensionais.
Este fendmeno designa-se por dilatacao térmica e
pode manifestar-se através de um aumento das
dimensodes do corpo. No caso em que a variagao
da temperatura é positiva, ou através de uma
contracao, com uma diminuicao das dimensoes,
no caso de variacoes negativas.

Num projeto de uma rede de tubagem em
polipropileno é importante distinguir duas
situagcoes do ponto de vista de instalagao:

X Instalagdes embutidas
X Instalagdes externas (a vista)

O fator dilatacao é obtido segundo a
férmula:

Any material, when subjected for a period of time to
temperature variation, reacts more or less by modifying the
dimensional properties. This phenomenon is called thermal
expansion and can manifest itself through an increase in
body size, in the case where the temperature variation is
positive. Or through a contraction, with a decrease of the
dimensions, in case of negative variations.

In a polypropylene piping network design, it is important to
distinguish two situations from the point of view of
installation:

X Built-in installations

X External installations (at sight)

The expansion factor is obtained according to the formula:

AL = T x AT

AL - variacdo do comprimento do tubo (mm)
variation of pipe length (mm)

a - coeficiente de dilatagao linear do material (mm/meC)
coefficient of linear expansion of the material (mm/m°C)

COPRAX

o QO

COPRAX FIBRA
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L - comprimento livre do tubo (m)
Free length of the pipe (m)

AT - diferenca de temperatura entre a temperatura
emfase de exercicio e temperatura ambiente (°C)
Temperature difference between the temperature inthe exercise phase
and the ambient temperature (°C)

=0,15 mm/meC
= 0,04 mm/meC

BOAS PRATICAS
DE INSTALACAO
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GOOD INSTALLATION PRACTICES

INSTALACOES EMBUTIDAS

BUILT-IN INSTALLATIONS

Neste tipo de instalagdes temos um comprimento livre
do tubo (L) extremamente pequeno, uma vez que a
argamassa é colocada em cima do tubo, o que torna
insignificante o efeito da dilatacdo do material, ndo
necessitando de nenhuma precaucao especial.

In this type of installation we have an extremely small free
length of pipe (L), since the cement is placed directly on top
of the pipe, with insignificant expansion effect, requiring no
special precautions.

AL = QIXL*AT (L~0)

AL = A*x0*AT

AL=0

Caso se opte por isolar a tubagem, aconselhamos o
nao isolamento dos acessérios, diminuindo o
comprimento livre (L) e consequentemente
minimizando o efeito dilatacao.

If you choose to insulate the pipe, we advise against
insulation of the fittings, reducing the free length (L) and
consequently minimizing the expantion effect.

INSTALACOES EXTERNAS (A VISTA)

EXTERNAL INSTALLATIONS (AT SIGHT)

Torna-se necessario atuar de modo a que o fenédmeno
da dilatacdo seja atenuado. Para além da utilizacdo do
COPRAX PP-RCT Fibra existem varias formas de
controlo, tais como:

X Pontos de fixacao

X Bracos dilatantes

X Liras de dilatacao

Itis necessary to act in such a way that the phenomenon of
expantion is attenuated. Beyond the use of COPRAX PP-RCT
Fibra there are several forms of control, such as:

X Fixing points
X Expansion arm
X Expansion loop
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GOOD INSTALLATION PRACTICES

PONTOS DE FIXACAO

FIXING POINTS

Estes elementos de fixacdo sdo abracadeiras providas
de uma mistura de borracha especialmente elaborada
para trabalhar com tubagem plastica. De acordo com a
distribuicao dos pontos fixos, a tubagem fica dividida
em sectores independentes, garantindo-se uma
instalacao esteticamente equilibrada. Os suportes fixos
tém que ser colocados de forma a absorver os esforcos
de dilatacdo e as tensdes adicionais que existam.

These elements are clamps with rubber lining specially
designed to work with plastic pipes. According to the
distribution of the fixed points, the piping isdivided into
independent sectors, ensuring an aesthetically balanced
installation. The fixed supports must be posittioned in a
manner that they absorb expansion stresses and any
additional stresses.

DISTANCIA DOS PONTOS DE FIXACAO  DISTANCE OF FIXING POINTS

COPRAX PP-R S2,5 (SDR 6)

°oC DN 20 DN 25 DN 32 DN 40 DN 50 DN 63 DN 75 DN 90 DN 110
20 65 78 90 110 125 140 155 165 185
30 65 75 90 110 120 135 150 160 180
40 60 70 85 105 115 130 145 155 170
50 60 70 85 100 110 125 135 145 165
60 60 65 80 95 105 120 130 140 155
70 55 60 75 90 100 115 125 130 150
80 50 55 70 85 90 105 115 120 140

(CoPRAX)
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In the case of the use of VISSEN Fibra, the smalier expansion that
characterizes this pipe allows the increase in distance between
fixing points.

No caso da utilizacao do VISSEN Fibra, a menor
dilatacao que caracteriza este tubo permite aumentar
a distancia dos pontos de fixacao.

DISTANCIA DOS PONTOS DE FIXAGAO  DISTANCE OF FIXING POINTS
COPRAX PP-RCT FIBRA S3,2 (SDR 7,4)

oC DN 20 DN 25 DN 32 DN 40 DN 50 DN 63 DN 75 DN 90 DN 110
30 90 100 115 125 145 155 175 185 195
50 85 90 105 115 135 145 165 175 180
70 70 80 95 105 125 135 155 165 170

COPRAX PP-RCT FIBRA S5 (SDR 11)

°C DN 20 DN 25 DN 32 DN 40 DN 50 DN 63 DN75 DN S0 DN 110
20 90 95 110 120 140 150 165 175 185
30 80 90 105 115 135 145 160 170 180
40 75 85 100 110 130 140 155 165 175
50 75 80 95 105 125 135 150 160 165
60 70 75 90 100 120 130 145 155 160

COPRAX PP-RCT S3,2 (SDR 7,4)

°C DN 20 DN 25 DN 32 DN 40 DN 50 DN 63 DN 75 DN 90 DN 110
30 65 75 90 110 120 135 150 160 180
50 60 70 85 100 110 125 135 145 165
70 55 60 75 90 100 115 125 130 150

COPRAX PP-RCT S5 (SDR 11)

°oC DN 20 DN 25 DN 32 DN 40 DN 50 DN 63 DN 75 DN 90 DN 110
20 55 65 80 100 120 140 150 160 180
30 55 65 80 95 115 130 145 155 170
40 50 60 75 90 105 120 135 150 160
50 45 55 70 85 100 110 125 145 155
60 40 50 65 75 90 100 115 130 140
/33
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Mesmo sendo respeitados os pontos de fixacdo numa
instalacao, é recomendado a aplicacao de pontos de
fixacdo antes e depois da utilizacdo de um acessorio.
Tal ird diminuir um fenémeno denominado de "fadiga’,
que se trata de um

fendmeno de rutura progressiva de um material que se
encontra sujeito a ciclos repetidos de tensao.

Ao erradicar ou diminuir este fenémeno, a vida util da
instalacao ird aumentar consequentemente.

Even if the distance between fixing points is respected in an
installation, it is recommended to apply fixing points before
and after the use of a fitting. This will reduce a
phenomenon called "fatique’, which is a fenomenom of
progressive rupture of a material that is subject to repeated
cycles of tension.

By erradicating or decreasing this phenomenon, the life
expectancy of installation will increase consequently.
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BRACO DILATANTE

EXPANSION ARM

Na maior parte dos casos, é possivel aproveitar as
mudancas de direcao no tragado que a tubagem
segue para absorver

a dilatacao linear.

Exemplo de Calculo: Comprimento do braco dilatante.

SIMBOLO CONCEITO
SYMBOL CONCEPT

Comprimento do
brago dilatante

s Lenght of the
expansion arm

L

Constante especifica do PP-R
PP-R specific constant

Diametro externo da tubagem
External diameter of the pipe

AL Dilatagao linear
Linear expansion

O comprimento do braco dilatante é calculado através

da seguinte formula:

In most cases, itis possible to take advantage of the
changes in direction of the pipe installation to absorb the
linear expansion.

Calculation Example: Lenght of the expansion arm.

VALOR UNIDADE
VALUE UNIT
30
40 mm
24 mm

The lenght of the expansion arm is calculated by the

following formula:

L, = F+/dxAL
L, = 301/40x24

L,=929,51 mm

O comprimento do braco dilatante (L ), de acordo
com o valor obtido é de aproximadamente 930mm.

The lenght of the expansion grm (L ), according to the
value obtained is approximately 930mm.

PF - ponto do fixacdo
fixing point

PD - ponto deslizante
sliding point
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LIRAS DE DILATACAO

EXPANSION LOOP

Em alternativa podemos recorrer a liras de dilatacdo
quando ndo ocorre uma mudanca de direcdo da
tubagem e é necessario minimizar os efeitos da
dilatacao térmica.

Para além do comprimento do braco de dilatacao (L, ),
ao colocar uma lira de dilatacdo também se tem de ter
em conta a sua largura minima (A__ ).

Exemplo de Calculo: Largura da lira de dilatacao.

min

SIMBOLO CONCEITO
SYMBOL CONCEPT
Largura da lira de dilatagao
A min Width of the expansion loop
Dilatagéo linear
AL Linear expansion
DS Distancia de seguranga

Security distance

A largura da lira de dilatacao (A, ) é calculada através
da seguinte férmula:

Alternatively, we can use expansion loops when there is no
change in the direction of the pipe installation and it is
necessary to reduce the effects of thermal expansion.

In addiction to the lenght of the expansion arm (L, ), the

minimum width (A, ) must also be taken into account
when placing an expansion loop.

Calculation Example: Width of the expansion loop

VALOR UNIDADE
VALUE UNIT
24 mm
150 mm

The widht of the expansion loop (A, ) is calculated by the
following formula:

A..=2XxAL+DS
A.=2%x24+150
A.,=198 mm

PF - ponto do fixacdo
fixing point
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COPRAX

PP-RCT PIPE SYSTEM

QNET

GESTAO GESTAO
DE QUALIDADE AMBIENTAL * RECOGNIZED
CERTIRCATION

1509001 15014001




